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Пневмопривод нереверсивный ПКМ-350 

 
 
 

1. Назначение 
 

Пневмопривод ПКМ-350 предназначен для использования с 
раскатниками серий “РШ” и ”РШР”, торцевателями серий “ТРТ” и “ТР”, 
устройствами для отрезания концов труб серии “МТК”, с 
многооборотным отрезателем “МТО-14-19”, и c устройствами  
“МПРШ”, “МПМТК”, “МПМТО”. 

 
 

 
2. Технические характеристики 

 

Частота вращения шпинделя на холостом ходу 
(регулируемая), об/мин 

350 

Конус шпинделя, Морзе 1 

Максимальный крутящий момент, кГм 3 

Расход воздуха при номинальной мощности, м3/мин 0,6 

Рабочее давление воздуха, Мпа 0,63 

Габаритные размеры, мм 273х206х65 

Масса, кг 2 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



3. Устройство и принцип работы 
 
 

 
Рис. 1 

 
Пневмопривод ПКМ-350 (рис. 1) состоит из следующих 

основных узлов и деталей: шпинделя 1 с внутренним конусом 
Морзе 1, рукоятки 2, двухступенчатого планетарного редуктора 3 и 
корпуса с пневмодвигателем 4. 

При нажатии на курок пускового устройства сжатый воздух 
поступает в рабочую полость двигателя и вращает ротор. Вращение 
ротора через планетарный редуктор передается шпинделю.  

 
 
 



4. Условия эксплуатации и указания по технике 
безопасности 

 
 

Пневмопривод ПКМ-350 должен эксплуатироваться в 

закрытых помещениях при температуре окружающего воздуха не ниже 

0С.  

Для работы необходимо использовать сжатый воздух с 

давлением не ниже 0,45 МПа и расходом не менее 0,6 м3/мин.  

Система сжатого воздуха должна иметь блок подготовки, 

состоящий из фильтра-влагоотделителя и маслораспылителя, 

обеспечивающего подачу 3х–4х капель масла в минуту и чистоту 

воздуха не ниже 5-го класса загрязненности по ГОСТ 17433-80. 

Длина подводящего шланга от блока подготовки до 

пневмопривода не должна превышать 4 метра. 

 
Общие требования безопасности должны соответствовать 

ГОСТ 12.2.010-75. К работе с пневмоприводом ПКМ-350 допускаются 
лица, изучившие настоящую инструкцию, знающие его устройство и 
меры безопасности при работе с ним. 

Запрещается: производить наладку, разборку и другие 
работы по обслуживанию пневмопривода, не отсоединив его от 
воздушной магистрали. 

При обнаружении неисправностей необходимо немедленно 
прекратить работу и принять меры по их устранению. 

 
 
 

5. Подготовка к работе 
 

Перед первым запуском пневмопривода его следует  
расконсервировать. Для этого, через отверстие для впуска воздуха, 
залить уайт-спирит или керосин (15…20 г), затем продуть 
пневмопривод сухим сжатым воздухом. 

Через то-же отверстие, залить 10…15 г минерального масла 
SAE W10 и включить пневмопривод на 20…30 секунд. Заливку 
указанного количества масла и продувку пневмопривода следует 
производить вначале и в конце каждой смены. 

Надежно присоединить пневмопривод  к воздухопроводу 
(рекомендуется использовать систему подвода и подготовки воздуха 
СППВ). 

Проверить давление воздуха в сети и работу пневмопривода 
на холостом ходу. 

 
 



6. Возможные отказы и методы их устранения 
 

 

 
Характер отказа 

 
Вероятная причина 

 
Метод устранения 

 

При пуске 
пневмопривода 
двигатель не работает 

Заклинивание 
лопаток в пазах 
ротора 

Разобрать двигатель. 
Заменить лопатки на 
новые. Очистить пазы 
от загрязнений. 
Установить между 
торцем ротора и задней 
крышкой зазор 
0,03-0,05 мм 

Пневмопривод не 
развивает мощности и 
соответствующей 
частоты вращения 

Износ лопаток или 
статора двигателя 
 
Выработка торцев 
крышек двигателя 

Заменить изношенные 
детали 

При работающем 
двигателе греется 
корпус, шпиндель не 
вращается 

Отсутствие смазки Разобрать 
пнеевмопривод. 
Промыть и смазать 
детали 

Износ или поломка 
деталей редуктора 

Заменить изношенные 
и сломанные детали 

 
7.  Техническое обслуживание и хранение 

 

Двигатель пневмопривода смазывать перед началом и 
концом каждой смены минеральным маслом SAE 10W (см. 
ПОДГОТОВКА К РАБОТЕ). 

Планетарный редуктор смазывать через каждые 40 часов 
работы смазкой RETINAX EPX-2 или аналогичной смазкой 
отечественного производства, содержащей дисульфид молибдена. 
Пневмопривод хранить в закрытых отапливаемых и вентилируемых 

помещениях при температуре воздуха от +5С до +40С и 
относительной влажности воздуха не более 80%. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 



8. ПРИЛОЖЕНИЕ: СПЕЦИФИКАЦИЯ УЗЛОВ 
 

При заказе узлов и деталей обязательно указывать: 
1) номер машины по паспорту 
2) наименование и обозначение деталей по данной спецификации 

 

Рис. 2. Пневмопривод ПКМ-350 

 
 

ПКМ-350.00.00 

№ Обозначение Наименование Кол. 

1 ПКМ-350.01.00 Шпиндель 1 

2 ПКМ-350.02.00 Рукоятка  1 

3 Р113.00.00 Редуктор 1 

4 МT42.406.00-02 Двигатель 1 

5 ПВА.600.00 Корпус 1 

6 ПКМ.00.01 Шайба 1 

7 ПВ1200A.12.02 Шайба 1 

 
 
 



 

Рис. 3. Шпиндель в сборе 

 
 

ПКМ-350.01.00 

№ Обозначение Наименование Кол. 

1 ПКМ-350.01.01 Корпус 1 

2 ПКМ-350.01.02 Шпиндель 1 

Стандартные изделия 

3 Подшипник 80103 ГОСТ 7242-81 1 
 

4 Подшипник 80203 ГОСТ 7242-81 1 

5 Кольцо А40 ГОСТ 13944-75 1 

 
 
 
 
 
 



 
Рис. 4. Рукоятка в сборе 

 

ПКМ-350.02.00 

№ Обозначение Наименование Кол. 

1 ПКМ-350.02.01 Хомут 1 

2 ПКМ-350.02.02 Переходник 1 

3 ПКМ-350.02.03 Рукоятка 1 

Стандартные изделия 

4 Рукоятка BOSH М10х1 1 

 
 
 

 
 



 

 

 
Рис. 5. Редуктор в сборе 

 

Р113.00.00 

№ Обозначение Наименование Кол. 

1 P113.00.01 Эпицикл 1 

2 P113.00.02 Водило  1 

3 P113.00.03 Водило 1 

4 Р101П.00.03 Сателлит 3 

5 P103.10.02 Сателлит 3 

6 P142.00.06 Ось сателлита 3 

7 P101.00.04 Ось сателлита 3 

8 P142.00.09 Кольцо стопорное 1 

Стандартные изделия 

9 Подшипник 1000904 ГОСТ 8338-88 1 
 

10 Подшипник SKF K 3x6x7 TN 3 

11 Кольцо A37 ГОСТ13943-86 1 

12 Подшипник SKF K4x7x10 TN 3 

 
 
 
 



 

 
Рис. 6. Двигатель в сборе 

 

МT42.406.00-02 

№ Обозначение Наименование Кол. 

1 MT42.406.01-02 Ротор 1 

2 MT42.406.02 Статор  1 

3 MT42.406.03 Крышка 1 

4 MT42.406.04 Крышка 1 

5 MT42.406.05 Лопатка 6 

6 MT42.406.06 Шайба 1 

7 MT42.406.08 Заглушка 1 

Стандартные изделия 

8 Штифт пружинный 3x10 DIN 1481 2 
 

9 Подшипник 80018 ГОСТ 7242-81  2 

10 Кольцо резиновое 39х1,5 1 

 
 
 
 
 
 

 



 

Рис. 7. Корпус в сборе 
 

ПВА.600.00 

№ Обозначение Наименование Кол. 

1 ПВА.600.01 Рукоятка 1 

2 ПВА.600.02-01 Цилиндр  1 

3 ПВА.600.03-01 Клапан 1 

4 ПВА.600.04 Кнопка 1 

5 ПВА.600.05 Заглушка 1 

6 ПВА.600.06 Пластина 1 

7 ПВА.600.07 Трубка 1 

8 ПВА.600.08-02 Гнездо 1 

9 ПВА.600.09 Винт 1 

10 ПВА.600.10 Фильтр 1 

11 ПВА.600.11 Прокладка резиновая 1 

12 ПВА.600.12 Прокладка резиновая 1 

Стандартные изделия 

13 Кольцо резиновое 012х015x19 3 
 14 Глушитель SMS AN110-01 1 

15 Кольцо резиновое 014x017x19 1 

 
 



9. Гарантийные обязательства 

 

1. Изготовитель гарантирует безотказную работу 
пневмопривода в течение 12 месяцев со дня отгрузки потребителю. 

2. Изготовитель обязуется производить бесплатный ремонт 
или замену пневмопривода или отдельных его частей, вышедших из 
строя до истечения гарантийного срока, при соблюдении 
потребителем правил хранения и эксплуатации. 

3. Настоящей  гарантией  устанавливается  полная 
ответственность  изготовителя  за поставку и работоспособность  
продукции. Максимальный размер имущественной ответственности 
ограничивается ценой продукции. 

4. Изготовитель не несет ответственности за косвенный или 
случайный ущерб любого вида, возникший вследствие использования 
поставленной продукции. 

Настоящая  гарантия   не  распространяется  на:   
- пневмопривода, подвергшиеся переделке, неправильной 

эксплуатации или пострадавшие в результате аварии; 
- пневмопривода, представленные в гарантийный ремонт без 

паспорта; 
- пневмопривода, эксплуатировавшиеся без блока подготовки 

воздуха (фильтра - влагоотделителя и маслораспылителя). 
 

 
10.  Комплект поставки. 

 
Пневмопривод нереверсивный ПКМ-350 1 шт. 
Лопатки пневмодвигателя 6 шт. 
Штуцер 1 шт. 
Паспорт и инструкция по эксплуатации 1 шт. 

 
 

11. Свидетельство о приемке. 
 
 

Пневмопривод нереверсивный ПКМ-350, заводской №…......…  
соответствует техническим характеристикам, указанным в паспорте и 
признан годным к эксплуатации. 

 
 
 
  Дата проведения испытаний __________ 20___ г. 
 
 
 
 
      М.П.          _________________  /Гуляков А.Н. / 
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