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59ИНСТРУМЕНТ ДЛЯ ОБРАБОТКИ ТРУБ

Подрезка торца Снятие наружной фаски
и расточка

Снятие внутренней фаски
 

  
 

 
 
 

 
  

15 Р6М5   5М6Р )06(53 5М6Р )03(52

Резцы к машине «МАНГУСТ-200М3» и «МАНГУСТ-200-ЭЛЕКТРО»,
входящие в базовый комплект поставки

ИНСТРУМЕНТ ДЛЯ ОБРАБОТКИ ТРУБ

Машина комплектуется:
- набором сменных наконечников сухарей 
фиксатора;
- шестью резцами из сплава Р6М5 
(№15, №25(30), №35(60) – по две штуки).

Основные виды работ, выполняемых машиной «МАНГУСТ-200М3»
и «МАНГУСТ-200-ЭЛЕКТРО»

Подрезка торцов труб

Обработка внутренней фаски

Обработка наружной фаски

Расточка труб
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Подрезка торца Снятие наружной фаски
и расточка

Снятие внутренней фаски
 

  
 

 
 
 

 
  

15 Р6М5   5М6Р )06(53 5М6Р )03(52

Резцы к машине «МАНГУСТ-200М3» и «МАНГУСТ-200-ЭЛЕКТРО»,
входящие в базовый комплект поставки

ИНСТРУМЕНТ ДЛЯ ОБРАБОТКИ ТРУБ

Машина комплектуется:
- набором сменных наконечников сухарей 
фиксатора;
- шестью резцами из сплава Р6М5 
(№15, №25(30), №35(60) – по две штуки).

Основные виды работ, выполняемых машиной «МАНГУСТ-200М3»
и «МАНГУСТ-200-ЭЛЕКТРО»

Подрезка торцов труб

Обработка внутренней фаски

Обработка наружной фаски

Расточка труб
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Дополнительные резцы с другими углами резания из стали марки Р6М5, а также державки 
с пластинами из стали EM42 размещены на стр. 65.

Основные виды работ, выполняемые машиной «МАНГУСТ-200МЗ»
и «МАНГУСТ-200-ЭЛЕКТРО»

Подрезка торцов труб

Обработка 
внутренней фаски

Расточка труб

Обработка наружной фаски
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60 ИНСТРУМЕНТ ДЛЯ ОБРАБОТКИ ТРУБИНСТРУМЕНТ ДЛЯ ОБРАБОТКИ ТРУБ

МАШИНА ЭЛЕКТРИЧЕСКАЯ «МАНГУСТ-200-ЭЛЕКТРО»
Предназначена для обработки труб с внутренним диаметром от 102 до 272 мм и 
наружным диаметром до 280 мм.
Машина позволяет снимать внутреннюю и наружную фаски, разделывать под сварку 
торцы труб, растачивать трубы с внутренним диаметром от 125 до 272 мм на глубину до 
50 мм.

Диапазон обработки (D вн.мин. - D вн.макс.)-D нар.макс (102-272)-280мм

Мощность электропривода потребляемая 1,7 кВт

Электродвигатель однофазный, ~ 220 V

Крутящий момент на максимальной мощности 200 Нм

Количество резцов в резцедержателе 1 или 2

Частота вращения резцедержателя 15-50 об/мин

Максимальная длина обработки 50 мм

Масса в рабочем состоянии 22 кг

Габаритные размеры в рабочем состоянии 435x435x435 мм

Масса машины в транспортной упаковке с полным 
комплектом сменных и запасных частей

29 кг

Габаритные размеры в транспортной упаковке 460x460x200 мм

Основные технические характеристики машины «МАНГУСТ-200-ЭЛЕКТРО»

Комплектация машины «МАНГУСТ-200-ЭЛЕКТРО»
Комплектацию машины см. на стр. 59.

Дополнительные резцы с другими углами резания из стали марки Р6М5, а также державки
с пластинами из стали EM42 размещены на стр. 65. 
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61ИНСТРУМЕНТ ДЛЯ ОБРАБОТКИ ТРУБ

МАШИНА ПНЕВМАТИЧЕСКАЯ 
«МАНГУСТ-325»
Предназначена для обработки труб с 
внутренним диаметром от 247 до 313 мм 
и наружным диаметром до 325 мм.
Машина позволяет осуществлять торцов-
ку, снимать внутреннюю и наружную фаc-
ки, разделывать под сварку торцы труб, 
растачивать трубы на глубину до 50 мм.

Диапазон обработки (Dвн. мин - Dвн. макс)- Dнap. макс (247-313)-325 мм

Мощность пневмопривода  1,3 кВт

Крутящий момент на максимальной мощности 1100 Нм

Количество резцов в резцедержателе 1 или 2

Частота вращения резцедержателя 8-16 об/мин

Давление воздуха номинальное 0,63 МПа

Резьба впускного отверстия М18x1,5 мм

Расход воздуха 2,0 м /мин3

Максимальная длина обработки при подрезке торцов труб, снятии фасок 100 мм

Максимальная длина обработки при растачивании труб 50 мм

Минимальная длина прямолинейного участка трубы, необходимая для 
закрепления

70 мм+длина обработки

Масса машины в рабочем состоянии 58 кг

Габаритные размеры в рабочем состоянии 565x505x322 мм

Масса машины в транспортной упаковке с полным комплектом сменных 
и запасных частей

75 кг

- пневмопривод и фиксатор 35 кг

- резцедержатель, редуктор и механизм подачи 40 кг

Габаритные размеры в транспортной упаковке

- пневмопривод и фиксатор 560x290x200 мм

- резцедержатель, редуктор и механизм подачи 400x320x350 мм

Основные технические характеристики машины «МАНГУСТ-325»

ИНСТРУМЕНТ ДЛЯ ОБРАБОТКИ ТРУБ
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62 ИНСТРУМЕНТ ДЛЯ ОБРАБОТКИ ТРУБ

входящие в базовый комплект поставки 

Основные виды работ, выполняемых машиной «МАНГУСТ-325»

Резцы к машине «МАНГУСТ-325»,

Машина комплектуется:
- шестью наборами наконечников фиксатора;
- четырьмя резцами из сплава Р6М5 (двумя резцами №17Р18 и двумя резцами №27(30)Р18).

ИНСТРУМЕНТ ДЛЯ ОБРАБОТКИ ТРУБ

505

32
2

565

52

Подрезка торцов труб Обработка наружной фаски

 

Растачивание труб
на глубину до 50 мм
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Подрезка торца Снятие наружной фаски 

17 Р18 27(30) Р18  

Дополнительные резцы из стали Р18 с другими углами резания размещены на стр. 64.

  

20 max100 max

565535
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330 max
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63ИНСТРУМЕНТ ДЛЯ ОБРАБОТКИ ТРУБ
 

ИНСТРУМЕНТ ДЛЯ ОБРАБОТКИ ТРУБ

МАШИНА ЭЛЕКТРИЧЕСКАЯ 
«МАНГУСТ-325-ЭЛЕКТРО»
Предназначена для обработки труб с 
внутренним диаметром от 247 до 313 мм 
и наружным диаметром до 325 мм.
Машина позволяет осуществлять тор-
цовку, снимать внутреннюю и наружную 
фаски, разделывать под сварку торцы 
труб, растачивать трубы на глубину до 
50 мм.

Диапазон обработки (Dвн. мин- Dвн. макс)- Dнap. макс (247-313)-325 мм

Мощность электродвигателя потребляемая 1,7 кВт

Электродвигатель однофазный, 220V

Максимальный крутящий момент 760 Нм

Количество резцов в резцедержателе 1 или 2

Частота вращения резцедержателя 4-15 об/мин

Максимальная длина обработки при подрезке торцов труб и снятии фасок 100 мм

Максимальная длина обработки при растачивании труб 50 мм

Минимальная длина прямолинейного участка трубы,
необходимая для закрепления

70 мм+длина обработки

Масса машины в рабочем состоянии 60 кг

Габаритные размеры в рабочем состоянии 565x460x385 мм

Масса машины в транспортной упаковке с полным комплектом сменных и 
запасных частей

77,6 кг

- фиксатор 26,1 кг

- мотор-редуктор 11,5 кг

- резцедержатель, редуктор и механизм подачи 40 кг

Габаритные размеры в транспортной упаковке

- фиксатор 560x240x200 мм

- мотор-редуктор 430x380x160 мм

- резцедержатель, редуктор и механизм подачи 400x320x350 мм

Основные технические характеристики машины «МАНГУСТ-325-ЭЛЕКТРО»

Комплектацию машины см. на стр. 62.Са
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«МАНГУСТ-200М3» и «МАНГУСТ-200-ЭЛЕКТРО»

 

 

 

 

 

 
   

 

     

 

 

Для обработки труб из углеродистой стали применяются цельные (самокальные) резцы из стали Р6М5.
Для обработки труб из нержавеющей стали применяются резцовые пластины из сплава EM42 (ЕМ42-200), 
устанавливаемые в специальные державки, формирующие угол наклона резцовой пластины.

 
  

15 Р6М5  М200.06.01  ЕМ42-200
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«МАНГУСТ-МИДИ-МТ» и «МАНГУСТ-МИДИ-ЭЛЕКТРО»

«МАНГУСТ-2МТ» и «МАНГУСТ-2-ЭЛЕКТРО»

«МАНГУСТ-325»

 
 

При заказе резцов помимо номера резца необходимо указать материал изготовления, например, 22(10)Р6М5.

 

 

 

 

 

  

 

12 Р6М5 
12 ЕМ42 

13 Р6М5 
13 ЕМ42 

14 Р6М5 
14 ЕМ42 22(10)Р6М5 22(15)Р6М5 22(20)Р6М5 22(30)Р6М5 

22(30)ЕМ42 

 

 
34(60)Р6М5
34(60)ЕМ42 
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33(60)ЕМ42 

32(60)Р6М5
32(60)ЕМ42 

22(35)Р6М5 
22(35)ЕМ42 

22(40)Р6М5 
22(40)ЕМ42 

22(45)Р6М5 
22(45)ЕМ42 

 

 
 

 

21(20)ЕМ42 21(30)Р6М5 
21(30)ЕМ42 

 
11 Р6М5 
11 ЕМ42 

31(60)Р6М5 
31(60)ЕМ42 31(10)ЕМ42 31(15)ЕМ42 21(35)Р6М5 

21(35)ЕМ42 
21(45)Р6М5 
21(45)ЕМ42 
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17 Р18   27(30)Р18  37(15)P18
 

       

   

  

    

  

 

  
27(20)Р1827(15)Р18
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64 РЕЗЦЫ ДЛЯ ОБРАБОТКИ ТРУБ

Для труб
     14 вн.
- 40 нар.

Для труб
     18 вн.
- 40 нар.

Для труб
     18 вн.
- 48 нар. Снятие наружной фаски

Снятие внутренней фаски и удаление  
сварного шва

Подрезка торца

Снятие внутрен-
ней фаски и 

удаление 
сварного шва

Подрезка торца

Высверливание труб

Расточка

Используется только в составе дополнительного комплекта для высверливания

К машине «Мангуст -МИДИ»
стр. 51

К машине «Мангуст -2»
стр. 56

Подрезка торца Снятие наружной фаски Снятие внутренней 
фаски и расточка

Снятие наружной фаски
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«МАНГУСТ-200М3» и «МАНГУСТ-200-ЭЛЕКТРО»

 

 

 

 

 

 
   

 

     

 

 

Для обработки труб из углеродистой стали применяются цельные (самокальные) резцы из стали Р6М5.
Для обработки труб из нержавеющей стали применяются резцовые пластины из сплава EM42 (ЕМ42-200), 
устанавливаемые в специальные державки, формирующие угол наклона резцовой пластины.
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65РЕЗЦЫ ДЛЯ ОБРАБОТКИ ТРУБ

Подрезка торца

Обработка наружной фаски

Цельные резцы
Державки 

резца ЕМ42-200
Цельные резцы

Державки
резца ЕМ42-200

Обработка внутренней фаски и расточка

Державка резца ЕМ42 Резец из сплава ЕМ42Резец Р6М5
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66 ИНСТРУМЕНТ ДЛЯ ОБРАБОТКИ ТРУБ
ИНСТРУМЕНТ ДЛЯ ОБРАБОТКИ ТРУБ

ТРУБОРЕЗЫ РАЗЪЕМНЫЕ СЕРИИ «ТРР»
Предназначены для отрезки труб и обработки наружной фаски под последующую свар-
ку. Позволяют произвести вырезку части трубопровода без необходимости иметь до-
ступ с торца трубы. Имеют пневматический или электрический приводы. Требуют мини-
мального пространства вокруг трубы и обеспечивают высокую точность механической
обработки резцами. 

Подача резцов осуществляется в автома-
тическом режиме.
Труборезы могут поставляться как с пнев-
матическими, так и с электрическими при-
водами. В качестве двигателя используют-
ся: в пневмоприводе - нереверсивный 
пневматический двигатель, в электропри-
воде -  однофазный электродвигатель 
переменного тока 220V.
Труборезы по выбору Заказчика могут 
поставляться с укороченными суппортами, 
что минимизирует требуемое простран-
ство вокруг трубы или с удлиненными 
суппортами, что увеличивает диапазон 
обрабатываемых труб. 

Технические характеристики
Модель

ТРР-57 ТРР-110 ТРР-170 ТРР-219 ТРР-325
Максимальный наружный 
диаметр отрезаемой трубы, 
мм

57 110 170 219 325

Минимальный внутренний 
диаметр отрезаемой трубы, 
мм

15 40 90 160 200

Максимальная толщина 
стенки трубы, мм

0 0 0

Мощность пневмо/
электропривода, Вт

650/900 650/900 650/900 650/900 650/900

Величина подачи резца 
- фиксированная, 
автоматическая, мм/об

0,05-0,15 0,05-0,15 0,05-0,15 0,05-0,15 0,05-0,15

Частота вращения 
планшайбы, об/мин

60 40 30 25 18

Габаритные размеры, мм 375x265x192 400x290x192 430x 0x192 460х380х192 520x510x210

Масса трубореза без 
привода, кг

6 9,5 12 15 22,7

Масса пневмо/
электропривода, кг

3,0/3,9 3,0/3,9 3,0/3,9 3,0/3,9 3,0/3,9

Основные технические характеристики 
труборезов разъемных серии «ТРР»
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труборезы разъемные серии «трр»
Предназначены для отрезки труб и обработки наружной фаски под последующую сварку, а 
также для вырезки участка трубы без ее предварительного демонтажа. Имеют пневматиче-
ский или электрический приводы. Требуют минимального пространства вокруг трубы и обе-
спечивают высокую точность механической обработки резцами.
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67ИНСТРУМЕНТ ДЛЯ ОБРАБОТКИ ТРУБ
ИНСТРУМЕНТ ДЛЯ ОБРАБОТКИ ТРУБ

Модель 
трубореза

Размер, мм

А1 А2 A3 А4 А5 А6

ТРР-57 173 192 375 265 192 495

ТРР-110 223 242 400 290 192 520

ТРР-170 283 302 430 320 192 550

ТРР-219 340 360 460 380 192 580

ТРР-325 460 480 520 510 210 720

Основные габаритные характеристики труборезов 
разъемных серии «TPP» с пневмоприводом
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Труборез ТРР-325 с расточной 
головкой на трубе 325х50 мм.

Расточная головка
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ОСНОВНЫЕ ВИДЫ РАБОТ, ВЫПОЛНЯЕМЫХ РАЗЪЕМНЫМИ ТРУБОРЕЗАМИ

Отрезка двумя резцами

Изготовление наружной фаски двумя резцами

Изготовление комбинированной наружной фаски двумя резцами

Машина комплектуется:

°.
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- комплектом съемных накладок;
- шестью отрезными резцами;
- двумя резцами для наружной фаски 30°;
- комплектом специальных ключей для обслуживания машины.
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69ИНСТРУМЕНТ ДЛЯ ОЧИСТКИ ТРУБИНСТРУМЕНТ ДЛЯ ОЧИСТКИ ТРУБ

УСТРОЙСТВА СЕРИИ «СТОК» ДЛЯ ОЧИСТКИ ТРУБ

МАСЛОРАСПЫЛИТЕЛЬ

СТОК-38
(для очистки прямых труб с внутренним диаметром от 30 до 38 мм)

СТОК-51
(для очистки гнутых труб с внутренним диаметром от 45 до 51 мм)

СТОК-100
(для очистки труб с внутренним диаметром от 70 до 150 мм)

СТОК-57
(для очистки прямых труб с внутренним диаметром от 51 до 75 мм)

СЖАТЫЙ ВОЗДУХ
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70 ИНСТРУМЕНТ ДЛЯ ОЧИСТКИ ТРУБ
ИНСТРУМЕНТ ДЛЯ ОЧИСТКИ ТРУБ

Устройства серии «СТОК» для очистки труб

СТОК-38 СТОК-51 СТОК-57 СТОК-100

Очистка гнутых труб нет да нет нет

Минимальный внутренний диаметр трубы, мм 30 36/45* 51 70

Максимальный внутренний диаметр трубы, мм 38 51 75 150

Максимальная длина трубы, м 6 12 12 12

Минимальный радиус гиба трубы, мм - 300 - -

Наружный диаметр пневмодвигателя, мм 28 34 47 70

Частота вращения пневмодвигателя под 
нагрузкой, об/мин

3500 3000 2000 1500

Рабочее давление воздуха в магистрали, МПа 0,63 0,63 0,63 0,63

Расход воздуха, м3/мин 0,5 0,7 0,7 1,6

Масса устройства (в полной комплектации), кг 5 10,5 12 23

Технические характеристики 
устройств серии «СТОК»

Принципиальная схема очистки 
котельных труб с использованием 

устройства СТОК-51
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Применяются для очистки внутренних поверхностей труб 
котлов, теплообменных аппаратов, НКТ и буровых труб.

Для очистки прямых труб, в том числе НКТ, по за-
просу Заказчика могут быть поставлены специаль-
ные центробежные шарошки под номинальные вну-
тренние диаметры труб.

* - для гнутых труб

Принцип действия устройств серии «СТОК» основан на том, 
что чистящий инструмент (шарошка или центробежная ша-
рошка) приводится в действие малогабаритным пневмодви-
гателем, находящимся в процессе очистки внутри трубы.
Сжатый воздух к пневмодвигателю подается через рези-
нометаллический рукав. Этим же рукавом осуществляется 
перемещение чистящего инструмента и пневмодвигателя  
внутри трубы.
Для обеспечения нормальной работы пневмодвигателя 
устройство укомплектовано маслораспылителем и шаровым 
краном. Маслораспылитель подает необходимое количество 
масла в рабочую полость пневмодвигателя, а шаровой кран 
служит для включения и выключения пневмодвигателя и регу-
лирования его оборотов в процессе работы.
Для повышения эффективности очистки и охлаждения чистя-
щего инструмента в трубу, в которой производится очистка, 
может подаваться вода через обычный шланг.
Продукты очистки, образующиеся в процессе работы, уда-
ляются воздушным потоком из выхлопных отверстий пнев-
модвигателя вместе с водой.
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71ИНСТРУМЕНТ ДЛЯ ОЧИСТКИ ТРУБИНСТРУМЕНТ ДЛЯ ОЧИСТКИ ТРУБ

УСТРОЙСТВО «СТОК-38»

УСТРОЙСТВО «СТОК-51»

Устройство комплектуется: маслораспылителем 1, двигателем 2, карданом 3, переход-
ником 4, шарошкой-сверлом 5, шарошкой конусной 6, шарошкой Ø 28 мм 7, шарошкой 
центробежной 8 и резинометаллическим рукавом длиной 6 м 9.

Устройство комплектуется: маслораспылителем 1, вставкой гибкой 2, двигателем 
пневматическим 3, карданом 4, переходником , 5 шарошкой Ø 28 мм 6, шарошкой 
Ø 32 мм 7 , шарошкой Ø 36 мм 8, шарошкой центробежной 9 и резинометаллическим 
рукавом длиной 12 м 10.Са
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72 ИНСТРУМЕНТ ДЛЯ ОЧИСТКИ ТРУБИНСТРУМЕНТ ДЛЯ ОЧИСТКИ ТРУБ

УСТРОЙСТВО «СТОК-57»

УСТРОЙСТВО «СТОК-100»

Устройство комплектуется: маслораспылителем 1, двигателем пневматическим 2, 
карданом 3, переходником 4, шарошкой Ø 36 мм 5, шарошкой Ø 38 мм 6, шарошкой 
Ø 43 мм 7, шарошкой центробежной 8 и резинометаллическим рукавом длиной 12 м 9.

Устройство комплектуется: маслораспылителем 1, резинометаллическим рукавом 12 м 2, дви-
гателем пневматическим 3, карданом 4, шарошкой центробежной 5, шарошкой сверлом 
6, переходником 7, шарошкой Ø 55 мм 8 и кассетой 9 (для центровки двигателя в трубах
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с внутренним диаметром более 110 мм).
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73ИНСТРУМЕНТ ДЛЯ ОЧИСТКИ ТРУБ

УСТРОЙСТВО «СТОК-16»

Технические характеристики

Применяется для очистки внутренних поверхностей прямых и гнутых труб котлов и
теплообменных аппаратов

Устройство комплектуется: блоком подготовки воздуха 1, пневмодвигателем 2, гибким
валом в сборе длиной 8 м 3, карданом 4, переходником 5, шарошкой    25 мм 6, шарошкой
   20 мм 7, шарошкой конической 15 мм 8, рамой 9.

Пневматический привод через гибкий вал передает крутящий момент на чистящий элемент
(шарошку). Шарошка с гибким валом в рубашке (из трубки ПВХ) подается внутрь трубы. Для
повышения эффективности очистки через рубашку гибкого вала в зону очистки подается
вода. Для обеспечения нормальной работы пневмодвигателя устройство укомплектовано
блоком подготовки воздуха, который фильтрует, сепарирует воздух и подаёт необходимое
количество масла в пневмодвигатель. Шаровой кран служит для включения и выключения
пневмодвигателя и регулирования его оборотов в процессе работы.

Минимальный внутренний диаметр трубы, мм 17
Максимальный внутренний диаметр трубы, мм 36
Мощность пневмодвигателя, кВт 0,6
Рабочее давления воздуха, МПа 0,6
Расход воздуха, м3/мин 0,7
Частота вращения пневмодвигателя, об/мин 2100
Максимальная длина трубы, м 8
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УСТРОЙСТВА СЕРИИ «БУРАН» ДЛЯ ОЧИСТКИ ТРУБ

Применяются для очистки внутренних поверхностей труб прямотрубных теплообменных 
аппаратов.
Очистка производится специальной головкой с твердосплавными пластинами, соеди-
ненной через штанги-удлинители с перфоратором. Для повышения эффективности ра-
боты и охлаждения инструмента в зону очистки подается вода. Устройство может быть 
укомплектовано как пневматическим перфоратором, так и электрическим.

БУРАН БУРАН-Электро

Диапазон внутренних диаметров очищаемых труб, мм 14-21 14-21

Максимальная глубина очистки, м (в стандартной комплектации) 4 4

Мощность перфоратора, Вт 740 850

Максимальная частота вращения, об/мин 850 900

Число ударов, уд/мин 0-3900 0-4000

Сила единичного удара, Дж 1,5 3,2

Расход воздуха при номинальной мощности, м3/мин 1 -

Рабочее давление воздуха, МПа 0,63 -

Напряжение питания, В - 220

Масса устройства в рабочем состоянии, кг 10,6 7,8

Масса устройства в транспортной упаковке, кг 17,7 14,2

Габаритные размеры в транспортной упаковке, мм 1190х460х200 1190х460х200

Основные технические характеристики

Устройство «БУРАН» с пневматическим перфоратором

Устройства комплектуются
«БУРАН»: 
пневматическим перфоратором  с системой подготовки и подвода воздуха, шлан-
гом для подвода воды, муфтой для подвода воды, четырьмя штангами-удлинителями 
длиной 1 метр каждый и тремя чистящими головками с твердосплавными пластинами.
«БУРАН-Электро»: 
электрическим перфоратором, шлангом для подвода воды, муфтой для подво-
да воды, четырьмя штангами-удлинителями длиной 1 метр каждый и тремя чистящими 
головками с твердосплавными пластинами.
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75 ВСПОМОГАТЕЛЬНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ

УНИВЕРСАЛЬНЫЙ КОМПЛЕКС «ЖУРАВЛЬ» С ПНЕВМОСИСТЕМОЙ 
ДЛЯ АВТОМАТИЧЕСКОГО ПОДДЕРЖАНИЯ ИНСТРУМЕНТА В РАБОЧЕМ 
ПОЛОЖЕНИИ

Основные технические характеристики

Предназначен для компенсации веса и крутящего момента, создаваемого вальцовочной ма-
шиной, закрепленной на крайнем звене манипулятора.
За счет работы пневматического балансировочного устройства комплекс позволяет компен-
сировать вес вальцовочной машины в диапазоне от 4 до 20 кг.
При любом весе машины из указанного диапазона для ее перемещения в любом направле-
нии требуется приложить усилие не более 2 кг.
При любом весе машины из указанного диапазона для ее фиксации в определенном положе-
нии требуется приложить усилие не более 0,2 кг.

Комплекс «Журавль» применим к работе со всеми 
машинами серии «ВМ», а также с машиной ПВЛ-к-38.

Минимальное рабочее давление воздуха, МПа 0,3

Максимальный вес вальцовочной машины, кг 20

Максимальный крутящий момент вальцовочной машины, кгм 10

Рабочий диапазон в вертикальном направлении, мм 2000

Рабочий диапазон в горизонтальном направлении, мм 3000

Габаритные размеры, мм 1600x1000x2200
Масса в рабочем состоянии, кг 150
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76 СОДЕРЖАНИЕ

Общие сведения о развальцовке труб

Инструмент для развальцовки труб

Инструмент для отрезки и удаления труб из трубных решеток

Инструмент для очистки труб

Универсальный комплекс «Журавль» с пневмосистемой для автоматического 
поддержания инструмента в рабочем положении

Инструмент для обработки и высверливания труб

Пневматические вальцовочные машины

Винтовые пробки-заглушки «ПЗВ»

Электрические вальцовочные машины

Аксессуары

Вспомогательные инструменты и приспособления

Инструмент для торцовки и отрезки концов труб

Инструмент для обработки отверстий в трубных решетках

Инструмент для снятия оребрения на концах труб

Переходники к вальцовочным машинам

Машины серии ПВ, ПТ, ВМ, ПВЛ-к, К-76, ВК-83, РВК-152

ГОСТ Р71709-2024

РЭМ-2, «Чибис-1», «Чибис-2»

Инструмент для отбуртовки, направляющие для труб, тестер вакуумный

Торцеватели серии «ТРТ» и «TP», «ТРМ», отрезатели серии «МТК», «МПМТК-2»

Раскатники шариковые серий «РШ», «РШС», «РШР» и «PШM», «МПРШ-2», канавочники «КТР»

Вальцовки серий «Т» и «СТ»
Вальцовки серии «РТ» «СРТ»
Вальцовки серии «Р»
Вальцовки серии «СР»
Вальцовки серии «К»
Вальцовки серии «КО»
Вальцовки серий «ЕКО», «ВКС» и «ВД»

Вальцовки конические серии «ВК»
Вальцовки серии «РО»
Вальцовки серий «5Р» и «РВА»
Вальцовки серий «РВ», «СК» и «5СК»
Вальцовки серии «РА»
Вальцовки серии «ЛВК» 

Отрезатели однооборотные серии «ТО»

Отрезатели многооборотные серии «МТО»

Отрезатели «МТО-М» с пневмоприводом

Устройства «МПМТО-2-14-19» и «ПКМ-350»

Отрезатели концов труб серии «МТКФ» 

Стойка сверлильная «СТС-20-38»

Устройства серии «СТОК» Устройства серии «БУРАН»

«МАНГУСТ-МИДИ-МТ»

«МАНГУСТ-МИДИ-ЭЛЕКТРО»

«МАНГУСТ-2-МТ»

«МАНГУСТ-2-ЭЛЕКТРО»

«МАНГУСТ-2-ЭЛЕКТРО-АК»

«МАНГУСТ-200-М3»

«МАНГУСТ-200-ЭЛЕКТРО»

«МАНГУСТ-325»

«МАНГУСТ-325-ЭЛЕКТРО»

Гидравлический экстрактор труб
«ТЬЮБ-ТЕРЬЕР-16»

Дополнительный комплект
к «МАНГУСТ-МИДИ» для высверливания 
завальцованных труб

Дополнительный комплект
к «МАНГУСТ-2» для высверливания 
завальцованных труб

Дополнительный комплект
к «МАНГУСТ-2» для вырезания штуцеров 
из тонкостенных коллекторов

Резцы к машинам серии «МАНГУСТ»

Труборезы разъемные серии «ТРР»

Зенковки цилиндрические серии «ЗЦ»
Выколотки серии «ВТ»

Выдергиватели серии «ТВМ»

Сминатели серии «СМ»

Экстрактор цанговый ручной «ЭЦР-16х1»

2
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Разработанный в нашем научно-про-
изводственном учебном технологическом 
центре роботизированный комплекс для 
вырезки трепанов из выгородок действующих 
реакторов ВВР-1000. 

Выполняет работу под водой  в условиях 
жесткого радиационного облучения.  

После вырезки трепанов производит  их упа-
ковку в специальные контейнеры для их даль-
нейшей транспортировки и исследований. В 
конце 2013 года комплекс успешно прошел   
государственные испытания и был успешно 
применен на Нововоронежской АЭС.

NITL@SMTU.RU или NEPA@SMTU.RU
WWW.NITL.RU

WWW.RUTUBE.RU/CHANNEL/29955635/

САНКТ-ПЕТЕРБУРГСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ МОРСКОЙ ТЕХНИЧЕСКИЙ УНИВЕРСИТЕТ

научно-производственный учебный технологический центр
научно-исследовательская технологическая лаборатория

КАТАЛОГ

2026

ИНСТРУМЕНТ ДЛЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ И РЕМОНТА
ТЕПЛООБМЕННОГО ОБОРУДОВАНИЯ


